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Prolight
Prolist

TLA-TLB

Popis

Prolight Prolist TLA a TLB jsou obkladové listy listello z eloxovaného a lesténého stfibrného hliniku s osvétlovacim systémem LED.

Svétlo je rozvadéno po celé délce profilu prostfednictvim svitidla pfipevnéného na boku profilu, takze se hodi zejména do koupelen, kuchyni,
vyklenkd apod.

K dispozici jsou koncové dily pro utésnéni profili na obou koncich.

Pokud pfidate i stmivac (volitelny), muZete intenzitu osvétleni nastavit jako dekorativni prvek nebo jako no¢ni svétlo.

Materialy

Eloxovany hlinik

Al-Mg-Si hlinik, tepelné zpracovany v T6 (6060 T6).

Profily jsou vyrobeny vytlacovanim a nasledné eloxovany vrstvou o tloustce = 15 um.

Vnéj$i povrch musi byt chranén pred poskrabanim a odfenim. Vykazuji silnou odolnost vaéi chemickym a atmosférickym vlivim. Za mokra
beton a jeho derivaty produkuji alkalické latky, které mohou pfi reakci s povrchem zpusobit korozi kovu (za vzniku hydroxidu hlinitého). Z
tohoto dlivodu je tfeba viditelny povrch profilu rychle a Setrné odistit, aby se odstranily veskeré betonové, lepici nebo sparovaci latky a gistici
prostredky.

Eloxované povrchy se mohou znicit opotfebenim a pohybem nohou (profily pouzivané na podlahach) a plvodni povrchova Uprava se v disledku toho
ztrati.

Lestény hlinik

Al-Mg-Si hlinik, tepelné zpracovany v T6 (6463 T6).

Profily jsou vytlacovany, nasledné opracovavany a obrabény. Je zaruéena dobra odolnost vic¢i chemickym a atmosférickym vliviim. Beton a
jeho derivaty za mokra produkuji alkalické latky, které mohou pfi reakci s povrchem zpUlsobit korozi kovu (za vzniku hydroxidu hlinitého). Z
tohoto duvodu je nutné viditelny povrch profilu rychle ocistit, aby se odstranil veSkery beton, lepidlo nebo sparovaci latky a Cistici prostfedky.
Lesténé hlinikové profily nepouzivejte na podlahy.

ABS
Opalin, narazuvzdorny a odolny proti UV zareni ABS.

Obecna poznamka ke kovim

Hlinik neni odolny vici véem chemickym slouc¢eninam. Proto je tfeba se vyhnout kontaktu se zvlasté agresivnimi produkty, jako je kyselina
chlorovodikova (HCI) a kyselina fosfore¢na (H3P04).

PFipravky, které se obvykle pouzivaji k Cisténi kamennych, keramickych a porcelanovych obkladu a dlazeb, jako je kyselina morska, ¢pavek a
bélidlo, poskozuji povrchovou Upravu kovu a mohou zpUsobit silnou korozi. Kromé toho je tfeba vzdy co nejrychleji a nejSetrnéji odstranit z povrchu
profild pfipadné zbytky betonu, lepidla a sparovacich hmot.

Pokud je k zakryti profilu pouzita lepici paska, nesmi byt ponechana déle nez hodinu.
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Oprava

Vyjméte profil z obalu.

Zkontrolujte, zda tloustka pokladané krytiny/podlahy neni vétsi nez rozmér profilu (viz Stitek). V pfipadé pfitomnosti
odstrante také pfipadnou ochranu (ochrannou a/nebo smrstovaci félii) pfidanou za Guéelem ochrany povrchové Upravy.
Zmérte pozadovanou délku a pomoci vhodného nastroje na ni nafezte profil. Pfed

upevnénim na misto profil provrtejte, abyste jim mohli protahnout elektrické kabely.

Lepidlo vyrovnejte na polozenou plochu pomoci ozubeného roztirace.

Krytinu pokladejte opatrné, dbejte na to, aby byla v jedné roviné s profilem, a ponechte spravny prostor pro sparovaci linku
(obvykle 1-2 mm). Pfipadné mezery mezi krytinou a profilem vypliite vhodnou sparovaci hmotou.

Pfrebyte¢nou maltu, lepidlo, rozpoustédla apod. odstrarite do deseti minut po aplikaci mékkou houbou a vodou. Pred
vloZenim do profilu nainstalujte LED pasek na kryt ABS.

Pro vybér a montaz elektrickych komponentt (paskova LED svétla, napajeci zdroje atd. ................. ) viz technicky list LED paskovych svétel.
Elektrické soucasti by mél montovat a zapinat vySkoleny, opravnény personal.

Péce a udrzba

Postupy péce a udrzby materialt pouzitych k vyrobé téchto profild zavisi pfedevsim na typu slitiny a/nebo pouzité povrchové Upravy.

NiZe uvedené pokyny popisuji operace, které je treba s profilem provést, aby byl co nejvice uveden do ptivodniho stavu. Ugelem tohoto
dokumentu je poskytnout co nejvice obecnych pokyn(, které vas navedou, kdy a jak vyrobek vycistit, ale mély by byt také ovéfeny pfipad od
pfipadu.

Je tfeba zdlraznit, ze v kazdé ¢asti Zivotniho cyklu vyrobku, po€inaje jeho prvni instalaci, existuji specifické povinnosti.

Hlinik

Neni nutna zadna zvlastni udrzba a hlinikové vyrobky Ize snadno oSetfovat bezbarvym alkoholem ve vodném roztoku nebo bé&znymi Cisticimi
prostfedky, pokud neobsahuiji kyselinu (chlorovodikovou nebo fluorovodikovou).

K Cisténi Ize obecné pouzivat Cistici prostfedky rdznych vyrobcu, které se prodavaji pod riznymi komerénimi znackami. Obecné Ize rozliSit tfi

typy vyrobku:
* Alkalické
¢ Neutralni
o Kyselina

Pro ¢isténi doporucujeme pouzit neutralni Cistici prostfedek zfedény vodou a poté oplachnout pouze vodou za pouziti neabrazivni houby a/nebo
hadfiku, aby nedoslo k poSkrabani a/nebo poskozeni eloxovaného povrchu.

P¥i €isténi je tfeba mit neustale na paméti nasledujici aspekty:

* Nepouzivejte kyselé nebo alkalické Cistici prostfedky, protoZze by mohly poskodit hlinik;

« Nepouzivejte vyrobky a/nebo abrazivni materialy;

¢ Na lakované povrchy nepouzivejte organicka rozpoustédla;

* Nepouzivejte myci prostfedky bez pfedchozi kontroly jejich chemického slozeni;

¢ Nepouzivejte Cistici prostfedky pfimo na €istény povrch;

e Povrchy musi byt béhem ¢isténi "studené" (max. T°= 30 °C) a nesmi byt vystaveny pfimému slune¢nimu zareni;

« Cistici prostfedky pouzivané pii &isténi musi byt rovnéZ "studené" (max. T° = 30 °C) a nemély by se pouzivat parni spreje.

V kazdém pripadé je zavérecnou fazi procesu cisténi vzdy dostatecné oplachnuti osetfenych dili vodou. Poté je tfeba je ihned vysusit pomoci
mekkych textilnich nebo kozenych utérek. Lestidla nebo podobné pfipravky nejsou nutné.

Profily peclivé ocistéte, jakmile je to nutné, podle pokynu na obalu vyrobku, abyste zabranili napadeni povrchu zbytky betonu, malty nebo
podobnych latek.

ABS

NevyZaduje zadnou zvlastni udrzbu; Ize je snadno oSetfovat vodou nebo béznymi neutralnimi tekutymi Cisticimi prostfedky (nepouzivejte krémy ani
pasty), pro zavére¢né oplachnuti pouzijte pouze vodu.

PouZzivejte neabrazivni houbi¢ky nebo hadfiky, které povrch neskrabou.
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ProtipoZarni opatieni

V pFipadé pozaru pouzijte chemické hasici pfistroje, suchy pisek nebo pevné hasici prostredky.

Poznamky:

S témito profily je tfeba zachazet opatrné a pouzivat vhodné rukavice, aby nedos$lo k poranéni a/nebo pofezani rukou.

Zde uvedené pokyny a specifikace jsou vysledkem naSich zkuSenosti, ale jsou pouze voditkem, nemély by byt povazovany za vyCerpavajici a musi byt
potvrzeny rozsahlym praktickym pouzitim.

Spolecnost Profilpas odmita jakoukoli odpovédnost za $kody na osobach nebo vécech zplsobené nespravnym pouzivanim vyrobku.

Uzivatelé musi sami zjistit, zda je vyrobek vhodny pro pozadované pouziti, a nesou plnou odpovédnost za pfipadnou nespravnou instalaci
materialu.

TLA-TLB
12 PROLIGHT PROLIST
% .
length = 270 cm - pack 10 pcs LxH
20 ART. finishing 20x10
ALUMINIUM
TLA/10/C1 silver anodised - 84090
E TLA/10/C1
e TLB/10/C1 TLB/10/C1  bright polished silver 84091
individually packed
END CAPS FORTLA/10/C1
pack 5 pcs
ART. finishing
ALUMINIUM
TLA/10P/C1 silver anodised - 84092
TLA/10P/C1
TLB/10P/C1 TLB/10P/C1  bright polished silver 84093

no partial packaging

Forthe best aesthetic result and the validity of
the warranty, we suggest the exclusive use of our
electrical components.

We recommend the use of NT LED strip with
continuous light,
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